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RHP certified substrate companies must 
have organized their production and 
processes according to the RHP standards.

Technical consultants of RHP visit certified companies 
to identify risks and advise on improvements. In 
addition, independent inspectors visit to check on 
compliance with the RHP standards.
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4x
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The performance of RHP substrates and 
constituents is constantly monitored by 
analyzing product samples. Each substrate 
complies with its specification of 
properties (water and air content, EC, pH 
and nutrition).

The chain control system for the RHP quality mark starts at the earliest stage ‐ where quality risks may 
occur ‐ and continues until delivery of the substrate at the greenhouse.

Raw materials of which the 
quality is checked  in the 
whole production chain
have the RHP quality mark. 

TRANSPORT

For more information: www.rhp.nl

Dit document is door RHP verstrekt aan: / This document has been supplied by RHP to:
Nevema B.V., Chris Kerdel Kerdel


